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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Maschine zum 
UmschnOren von PackstQcken mit einem Band, insbe- 
sondere aus verschweiBbarem Kunststoff, das von einer 5 
Einziehvorrichtung von einer VorratsroIIe ab gezogen 
und einem Bandmagazin zu gefOhrt und von dort mittels 
einer Bandfdrdervorrichtung und einer Bandftihrung ais 
Schlaufe um das Packstuck herumgelegt und gespannt 
wird und die unter Spannung stehende Schlaufe mittels lo 
einer SchlieBvorrichtung geschlossen wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugninde^ eine Vor- 
richtung zu schadffen, die das Einfideln eines Bandes in 
die UmschnQrungsmaschine erieichtert und beschleu- 
nigt 15 

Diese Aufgabe wird erfindungsgem^3 dadurch geldst, 
daB hinter der Einziehvorrichtung und vor dem Band- 
magazin in der Bandfiihrung eine Weiche angeordnet 
ist, die in einer ersten Stellung das Band unmittelbar der 
Bandfdrdervorrichtung und in einer zweiten Stellung 20 
das Band dem Bandmagazin zufuhrt 

Die Einziehvorrichtung der erfindungsgem^en Ma- 
schine dient einerseits dem Einf^deln des Umschnu- 
rungsbandes in die UmschnQrungsmaschine, anderer- 
seits dient diese Vorrichtung dem Abziehen des Bandes 25 
von der Bandvorratsrolle und Zufuhren des Bandes in 
ein Bandmagazin, aus dem das Band von einer schnell 
arbeitenden F5rdervorrichtung in den Bandfiihrungs- 
rahmen eingeschossen wird 

Der Bandanfang wird Ober eine FuhningsroUe um 30 
eine TransportroUe und eine zweite, aus Vulkolan beste- 
hende Andriickrolle zu der Weiche gefiihrt, die in einer 
ersten Stellung das Band uber eine Rutsche zur Band- 
fdrdervorrichtung fuhrt Nachdem das Band in dieser 
Weise eingezogen ist, wird die von einem bogenfSrmi- 35 
gen Kurvenstiick gebildete Weiche in eine zweite Stel- 
lung — der Offhungsstellung — bewegt, so daB das 
Band von der Einziehvorrichtung in ein Magazin gefdr- 
dert wird, in dem es ftir die folgende Umschniirung in 
Vorrat gehalten wird Die Weiche 6ffnet automatisch, 40 
sobald die Umschnurungsmaschine den vollendeten 
Einzug des Bandes gemeldet hat Die Weiche wird von 
einem Magneten in SchlieBstellung geschwenkt» wenn 
ein entsprechendes Kommando durch Druck auf erne 
Taste dazu gegeben wird Die Weiche verbleibt in dieser 45 
SchlieBstellung, bis von einem Sensor die Meldung vom 
vollendeten Einzug des Bandes gegeben wird. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus 
den Unteranspriichen, 

Die Zeichnungen zeigen in 50 

Fig. 1 eine Frontansicht der Umschnfirungsmaschine 
nach der Erfindung imd 

Fig. 2 eine Frontansicht der Einziehvorrichtung der 
Umschnurungsmaschine. 

Die Umschnurungsmaschine 1 dient zum Umschnu- 55 
ren von Packstiicken mit einem Band 2, das von einer 
Einziehvorrichtung 4 von einer VorratsroIIe 3 abgezo- 
gen und einem Bandmagazin 5 zugefuhrt tmd von dort 
mittels einer Bandfdrdervorrichtung 6 und einer im 
BandfOhrungsrahmen 7 befmdlichen BandfOhrung als eo 
Schlaufe um das PackstUck herumgelegt und gespannt 
wird und die unter Spannung stehende Schlaufe mittels 
einer SchlieBvorrichtung 8 geschlossen wird Das Band 
2 besteht vorzugsweise aus einem verschweiBbaren 
Kunststoff, und die SchlieBvorrichtung verschweiBt den 65 
Schlaufenanf ang mit dem jeweiligen Sehlaufenende. 

Das Band 2 ynrd fiber eine Umlenkrolie 14 der Ein- 
ziehvorrichtung 4 zugeffihrt Die Einziehvorrichtung 4 
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setzt sich zusammen aus emer Fiihrungsrolle 15, einer 
TransportroUe 16 und einer Andriickrolle 17. Von dort 
gelangt das Band (iber eine kanalfdrmige Bandfuhrung 
18 an eine Weiche 20, die als bogenfdrmiges Kurven- 
stack ausgebildet und um die Achse 21 schwenkbar ist 
In Fig. 2 steht die Weiche 20 m einer ersten Stellung 
bzw. in einer SchlieBstellung, in welcher der imtere Fiih- 
rungskanal 18 mit der oberen FUhrung kurzgeschlossen 
ist In Fig. 1 steht die Weiche 20 in einer zweiten Stel- 
lung, der Offnungsstellung. In dieser Stellung gelangt 
das von der Einziehvorrichtung 4 geforderte Band in das 
Bandmagazin 5. 

An der Umschnurungsmaschine ist ein Hauptschalter 
10, ein FuBschalter II und eine Einfadeltaste 12 ange- 
bracht Soli ein neues Umschniirungsband 2 eingefadelt 
werden, dann wird die Taste 12 gedrUckt Dadurch wird 
die Weiche 20 von der in Fig. 1 ersichtlichen Offnungs- 
stellung in die in Fig. 2 dargestellte SchlieBstellung ge- 
schwenkt, so daB das von der Emziehvorrichtung 4 ein- 
gezogene Band unmittelbar der Bandfdrdervorrichtung 
6 zugefOhrt wird Im Bereich der Bandfdrdervorrich- 
tung 6 bzw. hinter dieser Bandfdrdervorrichtung 6 be- 
findet sich ein Sensor, der das korrekte Einfadein des 
Umschnurungsbandes 2 meldet Dadurch wird die Wei- 
che 20 von der SchlieBstellung in die Offnungsstellung 
geschwenkt, so daB das von der Einziehvorrichtung von 
der VorratsroIIe 3 abgezogene Band 2 dem Bandmaga- 
zin 20 zugefuhrt wird Die mit hoher Geschwindigkeit 
arbeitende Bandfdrdervorrichtung 6 zieht sich beim 
EmschieBen des Bandes in den Bandfuhrungsrahmen 
das Band aus dem Bandmagazin 5. 

Nach Einsetzen einer neuen Bandvorratsrolle 3 wird 
der Bandanfang iiber die Umlenkrolie 14 gefOhrt und 
der gedffneten Einziehvorrichtung 4 zugefiihrt Durch 
Drehen der TransportroUe 16 wird das Band so weit 
eingefuhrt, daB es die Andriickrolle 17 passiert Nun 
kann das MaschinengehSuse geschlossen werden. 
Durch Driicken der Taste 12 wird die Weiche 20 in die 
SchlieBstellung geschwenkt, so daB der Bandanfang un- 
mittelbar der Bandfdrdervorrichtung 6 zugefuhrt wird. 

Ein Sensor meldet die Vollendung des Einfadelvor- 
gangs und sorgt dafiir, daB die Weiche 20 in die Off- 
nungsstellung geschwenkt wird 

Damit das Band 2 kontrolliert von der RoUe 3 abgezo- 
gen wird, ist die Bandvorratsrolle bzw. deren Spule stets 
leicht gebremst Diese Spulenbremse kann durch Druck 
auf die Taste 13 geldst werden, wenn der Bandanfang in 
die Einziehvorrichtung 4 eingefadelt wu-d 

Bezugszeichenliste 

1 UmschnUrungsmaschuie 

2 Band 

3 VorratsroIIe 

4 Einziehvorrichtung 

5 Bandmagazin 

6 Bandfdrdervorrichtung 

7 Bandfuhrungsrahmen 

8 SchlieBvorrichtung 

10 Hauptschalter 

11 FuBschalter 
12Einfddeltaste 

13 Bremstaste 

14 Umlenkrolie 

15 FQhnmgsrolle 

16 TransportroUe 
17Andrdckrolle 
18 Bandfiihrung 



ISBandfOhrung 
20Weiche 
21 Achse 
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Patentanspriiche 5 

1. Maschine zum UmschnQren von Packstttcken mit 
einem Band (2), insbesondere aus verschweiBbarem 
Kunststoff, das von einer Einziehvorrichtung (4) 
von einer VorratsroUe (3) abgezogen und einem 10 
Bandmagazin (5) zugefiihrt und von dort mittels 
einer Bandfdrdervorrichtung (6) und einer Band- 
Mhrung als Schlaufe urn das Packstack herumge- 
legt und gespannt wird und die unter Spannung 
stehende Schlaufe mittels einer SchlieBvorrichtung 15 
(8) geschlossen wird, daduirch gekennzeichnet, daB 
hinter der Einziehvorrichtung (4) und vor dem 
Bandmagazin (5) in der BandfOhrung (18, 19) eine 
Weiche (20) angeordnet ist, die in einer ersten Stel- 
lung das Band (2) unmittelbar der Bandtordervor- 20 
richtung (6) und in einer zweiten Steliung das Band 
(2) dem Bandmagazin (5) zuf iihrt 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO die Weiche (20) unmittelbar fiber dem 
Bandmagazin (5) angeordnet und als ein das Band 25 
urn mehr als 90** umlenkendes und um eine hori- 
zontale Achse (21) schwenkbares Kurvenstuck aus- 
gebildet ist, das in einer ersten Steliung die vor dem 
Bandmagazin (5) befindliche Bandfuhrung (18) mit 
der vom Bandmagazin (5) wegfuhrenden Bandfuh- 30 
rung (19) verbindet und in einer zweiten Steliung 
die vor dem Bandmagazin (5) befindliche Bandftih- 
rimg (18) zum Bandmagazin (5) hin 6ff net 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Weiche (20) mittels eines ma- 35 
gnetischen Antriebs in die erste Steliung bzw. 
SchlieBstellung bewegt und gehalten und von einer 
Feder oder einem Gewicht in die zweite Steliung 
bzw.Offnungsstellung bewegt und gehalten wird. 
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